CARATTERISTICHE GEOMETRICHE CONDOTTA

[ondulazione : | T200 |
[Tipo : [ R ]
[Codice : | 4 | — F
[Luce: (L) m. [ 302 | h step '
|Freccia : (F) m. | 2.06 | L —
Acciaio tipo : S235JR Norma UNI EN 10025-2 | L |
Acciaio tipo : S355MC  Norma UNI EN 10149
|Ango|o : (at) ° | 124.11 Raggio : (Rt) mm. I 1627 |Interva||i totali tetto: n° l 15
| TETTO | Composizione (n°. Intervalli piastre)
78
|Ango|o : (ac) ° | 85.00 | Raggio : (Rc) mm. | 634 Intervalli totali corner : n°. | 4
| CORNER | Composizione (n°. Intervalli piastre)
4
[Angolo:  (ab) ° | 65.89 | Raggio: (Rb) mm. | 2248 [Intervalli totali base :  n®. 11
| BASE | Composizione (n°. Intervalli piastre)
47 ‘ 10 = piastra da N°.10 intervalli
9 = piastra da N°.9 intervalli
8 = piastra da N°.8 intervalli
|Interval|i totali : ne. | 34 I |Svi|uppo totale : m. I 7.99 7 = piastra da N°.7 intervalli
6 = piastra da N°.6 intervalli
5 = piastra da N°.5 intervalli
|Area : m2. | 477 | |Altezza step (h): m. | 1.19 4 = piastra da N°.4 intervalli
3 = piastra da N°.3 intervalli
[Piastre totali : ne. | 6 |
CARATTERISTICHE GEOMETRICHE PIASTRE
Raggio Intervalli Sviluppo [Angolo Freccia Corda
TETTO mm. ne. mm. ° mm. mm.
1627 7 1765 62.16 234 1680
1627 8 2000 70.43 298 1876
.Interasse fqratura 235
circonferenziale mm.
Raggio Intervalli Sviluppo [Angolo Freccia Corda
CORNER mm. ne. mm. ° mm. mm.
634 4 1060 95.79 209 941
Interasse utile anello m. 1.20
Raggio Intervalli Sviluppo [Angolo Freccia Corda
BASE mm. n°. mm. ° mm. mm.
2248 4 1060 27.02 62 1050
2248 7 1765 44.99 171 1720
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