CARATTERISTICHE GEOMETRICHE CONDOTTA

[ondulazione : | T200 |
[Tipo : [ R ]
[Codice : | 9 | — F
[Luce: (L) m. [ 420 | h step '
|Freccia : (F) m. | 2.87 | L —
Acciaio tipo : S235JR Norma UNI EN 10025-2 | L |
Acciaio tipo : S355MC  Norma UNI EN 10149
[Angolo:  (at) ° | 13541 | Raggio: (Rt) mm. | 2188 [Intervalli totali tetto:  n° | 22
| TETTO | Composizione (n°. Intervalli piastre)
778
|Ango|o : (ac) ° | 96.00 | Raggio : (Rc) mm. | 982 Intervalli totali corner : n°. | 7
| CORNER | Composizione (n°. Intervalli piastre)
7
[Angolo:  (ab) ° | 32.59 | Raggio: (Rb) mm. | 4958 [Intervalli totali base :  n®. 12
| BASE | Composizione (n°. Intervalli piastre)
4 8 ‘ 10 = piastra da N°.10 intervalli
9 = piastra da N°.9 intervalli
8 = piastra da N°.8 intervalli
|Interval|i totali : ne. | 48 I |Svi|uppo totale : m. I 11.28 7 = piastra da N°.7 intervalli
6 = piastra da N°.6 intervalli
5 = piastra da N°.5 intervalli
|Area : m2. | 9.49 | |Altezza step (h): m. | 1.51 4 = piastra da N°.4 intervalli
3 = piastra da N°.3 intervalli
[Piastre totali : ne. | 7 |
CARATTERISTICHE GEOMETRICHE PIASTRE
Raggio Intervalli Sviluppo [Angolo Freccia Corda
TETTO mm. ne. mm. ° mm. mm.
2188 7 1765 46.22 176 1718
2188 8 2000 52.37 225 1931
.Interasse fqratura 235
circonferenziale mm.
Raggio Intervalli Sviluppo [Angolo Freccia Corda
CORNER mm. ne. mm. ° mm. mm.
982 7 1765 |102.98 371 1537
Interasse utile anello m. 1.20
Raggio Intervalli Sviluppo [Angolo Freccia Corda
BASE mm. n°. mm. ° mm. mm.
4958 4 1060 12.25 28 1058
4958 8 2000 23.11 101 1986
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